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Abstract of EP1371578 

The bag has at least two chambers (12, 13) 
separated from each other by fluid-tight seam 
(11) which when pressurised splits in part for fluid 
connection between the two chambers. The front 
wall (14), back wall (15) and base wall (16) form 
a W-fold (17) and the front and back wall and fold 
are welded along the two outside edges (18, 19) 
and between these whilst the sealing seam 
separating the chambers from each other has in 
the gusset (20) of the W- fold a transition from 
four interwelded foil layers to two interwelded foil 
layers. The sealing seam separating the 
chambers from each other is preferably narrower 
than the sealing seam along the two outer edges 
and has an ideal break point. 
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(54) Mehrrandsiegelbeutei mit wenigstens zwei fluiddicht voneinander getrennten Kammern 



(57) Mehrrandsiegelbeutei (10) mit zwei durch eine 
Siegelnaht (11) fluiddicht voneinander getrennten Kam- 
mern (12, 13), wobei die die Kammem voneinander 
trennende Siegelnaht (11) unter Einwirkung auBeren 
Drucks zumindest teilweise aufreiBt und eine Fluidver- 
bindurig zwischen den getrennten Kammem (12, 13) 



herstellt. Der Beutel (10) weist eine Vorderwand (14), 
Ruckwand (15) und eine Bodenwand (1 6) in Form einer 
W-Falte (17) auf. Im Bereich des Zwickels (20) der 
W-Falte (17) zeichnet sich die die Kammern voneinan- 
der trennende Siegelnaht (11) durch einen Ubergang 
von vier Folienlagen zu zwei Folienlagen aus. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Mehrrandsiegel- 
beutel mit wenigstens zwei durch eine Siegelnaht fluid- 
dicht voneinander getrennten Kammern, wobei die die 
Kammern voneinander trennende Siegelnaht unter Ein- 
wirkung auBeren Drucks zumindest teilweise aufreiOt 
und eine Fluidverbindung zwischen den getrennten 
Kammern herstellt. 

[0002] Ein derartiger Beutel ist aligemein bekannt, 
zum Beispiel aus der DE 77 23 214 U1 Oder auch DE 
34 26 465 A1 . Auch aus der WO 95/05327 ist eine ent- 
sprechende Konstruktion dargestellt. 
[0003] Bei all den bekannten Konstruktion en muB 
darauf geachtet werden, dass die die Kammern vonein- 
ander trennende Siegelnaht im Vergleich zu den Rand- 
nahten eine deutlich geringere Festigkeit aufweist, urn 
sicherzustellen, dass unter Einwirkung auBeren Drucks 
die die Kammern voneinander trennende Siegelnaht 
aufreiBt und eine Fluidverbindung zwischen den ge- 
trennten Kammern herstellt. Die Sicherstellung der vor- 
genannten Funktion ist herstellungstechnisch aufwen- 
dig. Auch lasst die Funktionssicherheit der bekannten 
Mehrkammcrbcutcl zu wunschen ubrig. 
[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, einen Mehrkammerbeutel, insbesondere 
Zweikammerbeutel der eingangs genannten Art zu 
schaffen, der einfach herzustellen und dennoch funkti- 
onssicher ist. 

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch 
die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 
1 gelost, wobei konstruktive Details in den Unteranspru- 
chen beschrieben sind. 

[0006] Insbesondere wird die Aufgabe durch einen 
Mehrrandsiegelbeutel mit mindestens zwei durch eine 
Siegelnaht fluiddicht voneinander getrennten Kammern 
gelost, wobei die die Kammern voneinander trennende 
Siegelnaht unter Einwirkung auBeren Drucks zumindest 
teilweise aufreiBt und eine Fluidverbindung zwischen 
den getrennten Kammern herstellt, wobei der Beutel ei- 
ne Vorderwand, eine Ruckwand und eine Bodenwand 
in Form einer W-Falte aufweist und wobei Vorder- und 
Ruckwand einschlieBlich W-Falte sowohl langs ihrer 
beiden auBeren Rander als auch zwischen diesen unter 
Ausbildung von wenigstens zwei Beutelkammern so 
miteinander verschweiBt oder versiegelt sind, daB die 
die Kammern voneinander trennende Siegelnaht im Be- 
reich des Zwickels der bodenseitigen W-Falte einen 
Ubergang von vier miteinander verschweiBten bzw. ver- 
siegelten Folienlagen zu zwei miteinander 
verschweiBten bzw. versiegelten Folienlagen aufweist. 
[0007] Der wesentliche Kem der Erfindung besteht 
hierbei in der bodenseitigen W-Faltung. Die Funktions- 
sicherheit des erfindungsgemaBen Beutels ist aus 
nachfolgend genannten Grunden durch die Siegelung 
bzw. VerschweiBung der zur Herstellung verwendeten 
Folien im Bereich des Zwickels der W-Falte gewahrlei- 
stet. In diesem Bereich liegen jeweils vier Lagen iiber- 



einander, die miteinander verschweiBt bzw. versiegelt 
werden. Im ubrigen liegen nur zwei Lagen ubereinan- 
der. Der Ubergangsbereich zwischen vier Lagen einer- 
seits und zwei Lagen andererseits stellt eine konstruk- 
s tionsbedingte Schwachstelle dar, an der die die beiden 
Kammern voneinander trennende Siegelnaht unter Ein- 
wirkung auBeren Drucks bevorzugt aufreiBt, so dass ei- 
ne Fluidverbindung zwischen den getrennten Kammern 
hergestelit wird. Es wird konstruktionsbedingt eine be- 
10 vorzugte Schwachstelle an der die beiden Kammern 
voneinander trennenden Siegelnaht eingebaut, die bei 
Druckausubung von auBen bevorzugt aufpeelt, da die 
Krafte an der Siegelnaht hier vertikal ansetzen. 
[0008] GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
15 des Siegelbeutels ist die die Kammern voneinander 
trennende Siegelnaht schmaler als die Siegelnaht der 
beiden auBeren Render. Vorteilhafterweise ist die die 
Kammern voneinander trennende Siegelnaht urn 30% - 
80% schmaler und besonders bevorzugt urn 50% - 75% 
20 schmaler als die Siegelnaht der beiden AuBenrander. 
Auf dieses Weise ist gewahrleistet, daB die die Kam- 
mern voneinander trennende Siegelnaht schwacher 
ausgebildet ist als die beiden AuBensiegelnahte, so daB 
die Gefahr eines ungewollten nach auBen Leckens des 
25 Beutelinhalts - auch bei unsachgerechter Behandlung - 
deutlich reduziert ist. Durch die schmalere Ausgestal- 
tung der die Kammern voneinander trennenden Siegel- 
naht ist nur ein geringer Druck auf die trennende Sie- 
gelnaht notig, urn eine Fluidkommunikation zwischen 
30 den zumindest zwei zunachst voneinander getrennten 
Kammern des Siegelbeutels zu gewahrieisteh. 
[0009] GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
ru ngsform weist die die Kammern voneinander trennen- 
de Siegelnaht zumindest eine Sollbruchstelle, insbe- 
35 sondere in Form einer Spitze auf. Bei dieser Ausgestal- 
tung ist es moglich, durch Druck auf den Teil des Sie- 
gelbeutels, in dessen Kammer die Spitze ragt, eine Pee- 
ling-Wirkung auf die Spitze zu erzeugen , so daB die Sie- 
gelung an der Stelle der Spitze aufbricht und eine Fluid - 
40 kommunikation mit der anderen, ursprunglich getrenn- 
ten Kammer zulaBt. Die Ausgestaltung der 
Sollbruchstelle in Form einer Spitze ist deshalb beson- 
ders vorteilhaft, da die Druckkrafte, die bei einem Zu- 
sammendriicken des Siegelbeutelteils, in den die Spitze 
^5 hineinragt, von alien Seiten auf die Spitze einwirken, so 
daB der Punkt der hochsten Peeling-Wirkung sich an 
der Spitze konzentriert. 

[0010] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 
Erfindung weist die die Kammern voneinander trennen- 

50 de Siegelnaht eine geringere, vorzugsweise eine 20% 
- 80% ger.ngere und besonders bevorzugt eine 50% - 
75% geringere Festigkeit als die Randsiegelnahte auf. 
Somit werden die Seitennahte bevorzugt starker versie- 
gelt als die Mittelnahte. Dieses Merkmal tragt deutlich 

55 zur Funktionssicherheit des Siegelbeutels bei. 

[0011] Ein weiterer Vorteil der Erfindung ergibt sich 
aus der in Form einer W-Falte geformten Bodenwand, 
die gleichzertig als Standboden dienen kann. Dieser 
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weist nach einer Befullung des Mehrkammerbeutels ei- 
ne im wesentlichen ovalformige Standflache auf . 
[001 2] GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform ist die 
Vorderwand, die Ruckwand sowie die Bodenwand ein- 
stuckig aus einem gemeinsamen Foiienzuschnitt herge- 
stellt. Diese vorteilhafte Ausgestaltung tragt weiter zur 
Funktionssicherheit des Siegelbeutels bei, da bei einer 
solchen einstuckigen Ausfuhrungsvariante ein Aufbre- 
chen der Siegelung bzw. VersehweiBung dereinzelnen 
Wandteile nicht zu befurchten ist. Ebenso ist durch eine 
einstuckige Beutel-Grundform die Anzahl der Arbeits- 
gange zur Herstellung des Beutels deutlich reduziert, da 
die Bodenwand nunmehr nicht mehr zwischen die Vor- 
der- und die Ruckwand eingesiegelt werden muB. Somit 
kann die Anzahl der Siegelschritte bei einem Zweikam- 
merbeutel nahezu halbiert werden. 
[0013] Vorzugsweise weisen die jeweils einander zu- 
gekehrten auBeren Rander der bodenseitigen W-Falte 
eine Ausstanzung auf, so dass in diesem Bereich die 
) jeweils einander abgekehrten Rander der W-Falte bzw. 
die auBeren Rander von Vorder- und Ruckseite des 
Beutels unmittelbar miteinander verschweiB- bzw. ver- 
siegelbar sind. Damit wird der Mehrkammerbeutel irn 
Bereich der beiden auBeren Rander der W-Falte zu- 
sammengehalten. Wie oben erwahnt, entsteht damit 
nach Befullung des Mehrkammerbeutels eine etwa 
ovalformige Standflache. Bei Bedarf kann die Randsie- 
gelung getrennt werden, so dass der Beutel ohne Aus- 
bildung eines statischen Standbodens bodenseitig V- 
formig auseinander gespreizt werden kann. Auf jeden 
Fall ist durch die randseitige Ausstanzung im Bereich 
der Bodenfaltung sichergestellt, dass auch nur in die- 
sem Bereich zwei Folienlagen aufeinanderiiegen, die 
miteinander verschweiBt bzw. versiegelt sind. 
[0014] Nach Befullung der wenigstens zwei Kammern 
werden diese mittels einer gemeinsamen Kopfnaht vor- 
zugsweise von im wesentlichen derselben Starke wie 
die Randsiegelnahte fluiddicht verschlossen. 
. [0015] Nachstehend wird eine Ausfuhrungsform ei- 
) nes erfindungsgemaBen Zweikammerbeutels anhand 
der beigefugten Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaB ausgebildeten Zwei- 
kammerbeutel in Draufsicht; 

Fig. 2 einen Schnitt durch den Zweikammerbeutel 
gemaB Figur 1 Langslinie ll-ll in Figur 1; und 

Fig. 3 den Zweikammerbeutel gemaB den Figuren 1 
und 2 in perspektivischer Ansicht, wobei in Fi- 
gur 1 die rechte Randsiegelnaht sowie die 
Kopfnaht noch nicht ausgebildet sind. 

[0016] In den Figuren 1 bis 3 ist ein Mehrrandsiegel- 
beutel 10 mit zwei durch eine hier vertikale Siegelnaht 
bzw. sog. "Peeinaht" 11 fluiddicht voneinander getrenn- 
ten Kammern 12,13 dargestellt , wobei die die Kammern 
voneinander trennende Siegelnaht 11 unter Einwirkung 



auBeren Drucks an einer bevorzugten Schwachstelle, 
auf die weiter unten noch naher eingegangen wird, auf- 
reiBt und eine Fluidverbindung zwischen den getrenn- 
ten Kammern 12 und 13 herstellt. Der Beutel 10 ist bei 
5 der dargestellten Ausfuhrungsform aus einem einzigen 
bzw. gemeinsamen Verbundfolienzuschnitt hergestellt 
und umfasst eine Vorderwand 14, Ruckwand 15 sowie 
Bodenwand 16, wobei die Bodenwand 1 6 in Form einer 
sog. W-Falte 17 ausgebildet ist. Vorder- und Ruckwand 
10 einschlieBlich W-Falte 17 sind sowohl langs Ihrer bei- 
den auBeren Rander 18 und 19 als auch zwischen die- 
sen durch die erwahnte Peeinaht 11 unter Ausbildung 
von zwei Beutelkammern 12, 13 miteinander ver- 
schweiBt Oder versiegelt, und zwar derart, dass im Be- 
'5 reich des Zwickeis 20 derbodenseitigen W-Falte 1 7 vier 
Folienlagen miteinander verschweiBt bzw. versiegelt 
sind, wahrend im ubrigen Bereich jeweils nur zwei Foli- 
enlagen aufeinander liegen. Dementsprechend zeich- 
net sich die die beiden Kammern 12, 14 voneinander 
20 trennende Siegelnaht bzw. Peeinaht 11 im Bereich des 
Zwickeis durch einen Obergang von vier Folienlagen in . 
zwei Folienlagen aus. Dieser Obergang stellt eine defi- 
nierte Schwachstelle der die beiden Kammern vonein- 
ander trennenden Peeinaht 1 1 dar, die unter Einwirkung 
25 von auBerem Druck als erstes aufreiBt und eine Fluid- 
verbindung zwischen den beiden Kammern 12 und 13 
herstellt. 

[0017] Entsprechend Figur 1 und 2 sind die beiden 
Kammern 12, 13 nach Befullung mittels einer gemein- 
30 samen Kopfnaht 21 fluiddicht verschlossen. 

[0018] Insbesondere Figur 3 laBt gut erkennen, dass 
die jeweils einander zugekehrten auBeren Rander der 
bodenseitigen W-Falte 1 7 eine Ausstanzung 22 aufwei- 
sen, so dass in diesem Bereich die jeweils einander ab- 
35 gekehrten Rander der W-Fatte 17 bzw. die auBeren 
Rander von Vorder- und Ruckseite des Beutels 10 un- 
mittelbar miteinander verschweiBt bzw. versiegelt sind. 
Damit erhalt man nach Befullung der Kammern 12 und 
13 eine insgesamt etwa ovalformige Standflache des 
40 Beutels, ohne dass zu diesem Zweck vier Folienlagen 
miteinander verschweiBt bzw. versiegelt werden mus- 
sen. Die die Kammern 12, 13 voneinander trennende 
Siegel- bzw. Peeinaht 11 kann zur Erhohung der Funk- 
tionssicherheit eine etwas geringere Festigkeit als die 
45 Randsiegelnahte aufweisen. Diese Vorkehrung ist je- 
doch nicht unbedingt erforderlich. 
[0019] Samtliche in den Anmeldungsunterlagen of- 
fenbarten Merkmale werden als erfindungswesentlich 
beansprucht, soweitsie einzeln oder in Kombination ge- 
genuber dem Stand der Technik neu sind. 

Bezugszeichenliste 

[0020] 

55 

1 0 Mehrkammer-Siegelbeutel 

1 1 Siegelnaht (Peeinaht) 

1 2 Kammer 
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13 Kammer 

14 Vorderwand 

15 Ruckwand 

1 6 Bodenwand 

17 W-Falte 

18 Siegelrand 

19 Siegelrand 

20 Zwickel 

21 Kopfnaht 



Patentanspruche 

1. Mehrrandsiegelbeutel (10) mit wenigstens zwei 
aurch eine Siegelnaht (11) fluiddicht voneinander 
geircnhien Kammern (12, 13), wobei die die Kam- 
mcm voneinander trennende Siegelnaht (11) unter 
Einwirkung auBeren Drucks' zumindest teiiweise 
aufreiBl und eine Fluidverbindung zwischen den 
getrennten Kammern (12, 13) hersteilt, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Beutel (10) eine Vorderwand (14), eine Ruck- 
wand (15) und eine Bodenwand (16) in Form einer 
W-Faltc (17) aufweist und wobei Vorder- und Ruck- 
wand einschlieBJich W-Falte (1 7) sowohl langs ihrer 
beiden auBeren Rander (18, 19) als auch zwischen 
diesen unler Ausbildung von wenigstens zwei Beu- 
teikammern (12, 13) so miteinander verschweiBt 
Oder versiegelt sind, dass die die Kammern (1 2, 1 3) 
voneinander trennende Siegelnaht (11) im Bereich 
des Zwickels (20) der bodenseitigen W-Falte (17) 
einen Ubergang von vier miteinander 
verschweif3ten bzw. versiegelten Folienlagen zu 
zwei miteinander verschweiBten bzw. versiegelten 
Folienlagen aufweist. 

2. Siegelbeutel nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die die Kammern (12, 13) voneinander trennende 
Siegelnaht (11) schmaler. bevorzugt urn 30 % - 80 
% schmaler und besonders bevorzugt urn 50 % - 
75 % schmaler als die Siegelnaht langs der beiden 
auBeren Rander (18, 19) ist. 



5. Siegelbeutel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Vorderwand (14), die Ruckwand (15) sowie die 
5 Bodenwand (16) einstuckig aus einem gemeinsa- 
men Folienzuschnitt hergestellt sind. 

6. Siegelbeutel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

10 dadurch gekennzeichnet, dass 

die jeweils einander zugekehrten auBeren Rander 
der bodenseitigen -W-Falte (17) eine Ausstanzung 
(22) aufweisen, so dass in diesem Bereich die je- 
weils einander abgekehrten Rander der W-Falte 
*s (17) bzw. die auBeren Rander von Vorder- und 
Ruckseite des Beutels unmittelbar miteinander ver- 
schweiB- bzw. versiegelbar sind. 

7. Siegelbeutel nach einem der vorhergehenden An- 
20 spruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die beiden Kammern (1 2, 1 3) nach Befullung mittels 
einer gemeinsamen Kopfnaht (21), vorzugsweise 
von im wesentiichen derselben Starke wie die 
25 Randsiegelnaht, fluiddicht verschlossen sind. 
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3. Siegelbeutel nach einem der Anspruche 1 Oder 2, 4*. 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die die Kammern (12, 13) voneinander trennende 
Siegelnaht (11 ) zumindest eine Sollbruchstelle, ins- 
besondere in Form einer Spitze, aufweist. 

so 

4. Siegelbeutel nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die die Kammern (12, 13) voneinander trennende 
Siegelnaht (11 ) eine geringere, vorzugsweise eine 55 
20 % - 80 % geringere und besonders bevorzugt 
eine 50 % - 75 % geringere Festigkeit als die Rand- 
siegelnahte aufweist. 
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